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DEFINISANJE KARAKTERISTICNIH NACINA
POZICIONIRANJA OBRADAKA U PRIBORU

DEFINING OF THE CHARACTERISTIC WAYS
FOR WORKPIECES POSITIONING IN THE FIXTURE

Summa?ry

Part of developed system for automattic ftxture design s
module for designing of workpieces positioning in the fiztu-
re.

The first step in the scope of this module is defining
of the characteristic ways for workpieces positioning.

In the paper, the characteristic ways for workpieces po-—
sitioning in the fiztures are shown. In spite of that, siz
points rule is respected in depedence on the form of the
basic support surface. The most frequent basic support surfa-

ces are observed: feat surface, cylindrical surface -~ exter-
nal and internal, conical surface - external and internal
and spherical surface - external and internal. Approprtate

surfaces for six levels of freedom toking quway is given too.
All of that is shown in tables.

Verification is done observing concrete example.

*) Mr Mi]orad Rodic, asistent, Fakultet tehniCkih nauka, Institut za
proizvodno maSinstvo, 21000 Novi Sad, Vladimira Perica Valtera 2
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Rezime

U okviru razvijenog sistema automatizovanog projektovq—
nja pribora jedan od modula je modul za projektovanje pozi-
etoniranja obradaka u priboru.

Prva etapa u okviru ovog modula je definisanje karakte-
ristidnih nadéina pozticioniranja.

U radu su pcokazani karakteristidni nadini pozicionira-
nga obradaka u priboru, podtujudi pravilno Stest tadaka, u
zavisnostt od oblika naslone bazne povrdine ne vodedi direkt-
no raéuna o obliku obradka. Posmatrane su najdedde koriddene
naslone bazne povrdine: ravna povrdina, cilindridna povriina,
spoljna 7 unutradnja, konidna povrdina spolgna i unutradnja
i1 sferna povrdina spoljna i unutradnja. Da bi se oduzelo
svih Sest stepeni slobode dalje su date odgovarajude povr§i-
ne. Sve je to prikazano tabelarno.

Navedene postavke verifikovane su kroz konkretan primer.

f.uvobD

TaCnost obrade i pouzdanost pribora zavisi izmedju ostalog, i od pra-
vilnog definisanja pozicioniranja i elemenata s kojim se to pozicionira-
nje ostvaruje. S druge strane, razvoj automatizovanog i automatskog pro-
Jektovanja pribora za osnovu ima razvoj svih podloga za to projektova-
nje. Jedna od neophodnih podloga je pravilno razvijen i razradjen podsi-
stem za definisanje svih osnovnih naéina pozicioniranja. On je prva i
osnovna stepenica u kompleksnom resavanju i materijalizaciji tako defi-
nisanih Sema pozicioniranja sa adekvatnim elementima za pozicioniranje.

2. OPSTE O ODREDJIVANJU POLOZAJA OBRADKA U PROSTORU
Svako kruto telo u prostoru ima $est stepeni slobode i to:
- translaciju u pravcu tri ose x, y, z

= rotaciju oko tri ose w s wy. w_ .

Za utvrdjivanje poloZaja obradka u priboru neophodno ga je 1i13iti od-
redjenog broja stepeni slobode (najviSe Sest stepeni slobode). To se mo-
Ze uraditi pravilnim razme3tajem upornih taaka koje se suprotstavljaju
kretanju duZ 1 obrtanju oko bilo koje ose. Odavde proizilazi pravilo
Sest tacaka. Da bi potpuno cdredili poloZaj obradka u priboru, neophod-
no je i dovoijno da imamo 3est upornih taaka, Cime se oduzima telu svih
Sest stepeni slobode. Uporne taCke predstavljaju razliéite konstruktiv-
ne oblike elemenata za oslanjanje. Povr3ine oslanjanja kojima se obradak
postavija u Zeljeni poloZaj nazivaju se povr3ine postavljanja i1i bazne
povr3ine. Razlikuju se tri vrste povr3ina s kojima je obradak u dodiru
sa priborom, i to:
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- naslona bazna povr3ina - NBP
- orijentiSucéa bazna povr3ina - OBP
- uporna bazna povriina - UBP.
Naslona bazna povréina - NBP je povr3ina ili skup povr3ina kojima se

obradak oslanja u pr1boru u ravn1 X0Y. PoSto su obradci sastavljeni naj-
vise od prostih povr3ina one se nagceéée koriste za NBP. Tako je naslona
bazna povr3ina najce3ce:

- ravna povrsina,

cilindriéna povr3ina spoljna ili unutradnja
~ konicna povr3ina spoljna ili unutrasdnja
- sferna povr$ina spoljna i1i unutradnja.

OrjentiSuca bazna povr3ina - OBP orjentiSe obradak u ravnu normalnoj
na naslonu baznu povrSinu i obiéno je to:

- ravna povriina

= spoljna cilindri¢na povr3ina normalna ili osno paralelna sa NBP

- unutrasnja cilindriéna povr3ina normalna i1i osno paralelna sa
NBP

~ konic€na povrsina.

Uporna bazna povr3ina -~ UBP oduzima Sesti stepen slobode u trecoj
koordinatnoj ravni i moZe biti izvedena kao:

- ravna povrsina

= cilindricna spoljasSnja povrSina
= cilindri€na unutradnja povr3ina
- bo€na povr3ina Z1jeba

- povr3ina nazubljenog dela

- ostale vrste povrsina.

3. KARAKTERISTICNI NACINI POZIC IONIRANJA OBRADAKA
U PRIBORU

U tabelama 1-18 pokazani su karakteristi¢ni naini pozicioniranja
obradaka u priboru u zavisnosti od oblika naslone bazne povr3ine ne vo-
deci direktno racuna o obliku obradka. Posmatrane su najée3ce koriicéene
naslone bazne povr3ine: ravna povr3ina, cilindricna povr3ina spoljna i
unutradnja, koniCna povr3ina spoljna i unutradnja i sferna povrsina
spoljna i unutradnja. Da bi se oduzelo svih 3est stepeni slobode u ta-
belama su date odgovarajuce orjenti3uée i uporne bazne povr3ine. Sve je
to ilustrovano sa odgovaraju¢im skicama na kojima je pokazano koji se
stepeni slobode oduzimaju pri pozicioniranju obradaka preko prikaznih
povriina. _ =i g -
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4, PRIMERI PROVERE NAPRED DEFINISANIH POSTAVKI
T
Za tehnolo3ku operaciju obrade (slika 1.) bu3enja dva otvora d d

na rastojanju 7 od centra obratka potrebno je odrediti naine pozicio-
niranja.

@

N\\==2

Slika 1. CrteZ obradka
Fig. 1. Workpiece design

L

1N{

N

f X

Ovo je sluCaj nepotpunog pozicioniranja jer je moguée i potrebno o-
duzeti pet stepeni slobode. Moguéi i najiesce korisceni nacini pozicio-
niranja:

Varijanta 1. (slika 2):

- NBP - ravna povriina koja oduzima tri stepena slobode preko dva ravna
prizmaticna naslona 1 i 2

- 0BP - cilindri¢na spoljna povr3ina koja oduzima dva stepena siobode
preko prizme 3. male visine.

- UBP - bez uporne povriine.

Slika 2.
Fig. 2

Varijanta 2. (slika 3):
= NBP =~ ravna povr$ina koja oduzima tri stepena slobode

Zb.R.IPM 8(1991)8:31-45 B
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- 0BP - cilindri¢na unutradnja povr3ina koja oduzima dva stepena slobo-
de preko niskog Cepa
~ UBP - bez uporne povrsine.

Slika 3.
Fig. 3.

Varijanta 3. (slika 4.)

= NBP = cilindri€na unutradnja povrsina
~ 0BP = ravna povr3ina
- UBP =~ bez uporne povrsine.

]

STika 4.
Fig. 4.

Od napred prikazanih mogu¢ih nagina pozicioniranja bira se onaj ko-
ji daje zadovoljavaju€u gresku pozicioniranja tj. omoguCava ta&nu ob-
radu odgovarajuc¢e povriine. Ako vise naéina pozicioniranja zadovol java
uvodimo druge kriterijuma (proizvodnost, ekonomicnost, dobit,itd.) da
se za zadate uslove izabere najbolji na&in pozicioniranja.
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Definisanje karakteristi¢nih na&ina pozicioniranja obradka ...

-ZAKLJUCECI

Na osnovu napred iznetog mogu se izvu€i slede¢i osnovni zakljuéci:

1. Za uspe3an automatizovani sistem projektovanja pribora potrebno
Je razviti odgovaraju¢e padloge. Jedna od osnovnih podloga je
pravilno definisani na&ini pozicioniranja obradaka u priboru.

2. Definisani karakteristiéni na&ini pozicioniranja obradaka u pri-
boru su prva etapa u definisanju i materijalizaciji prikazanih
Sema pozicioniranja s konkretnim elementima za pozicioniranje.

3. Dalja razrada i reSavanje modula za pozicioniranje sveife se na
detaljno definisanje elemenata za pozicioniranje s kojima se
pojedini naCini pozicioniranja ostvaruju.
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