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[PRETHODNO SAOPSTENJE |

M.Rodic*
AUTOMATIZOVANI SISTEM IZBORA PRIBORA
Rezime

U radu se izlaZu osnovni rezultati istraZivanja automati-—
zovanog sistema izbera pribora. Izbor pribora zasniva se

na raszvijenom sistemu oznadavanja, posebno klasifikacije.
Na osnovu rasvijencg sistema klasifikacije dobijaju se i3
banke podataka informacije o postojedim redenjima pribora
(radna konstrukeija, tipska konstrukeija, bazna konstruk-
etjal.

AUTOMATIC SYSTEM OF CHOOSING OF FIXTURES
Summary

In this paper the results of research in the field of au-
tomatic system of choosing fixtures are presented. Choosing
of fixtures 18 based on developed system of marking, specti-
aly clasification. Based on developed system, of clasifica-
tion it 18 posible to get informations about carrent gsolu-
tions of fixtures (working constructiom, typical construc—
tion, esential comstruction) from bank data.

1. uvoD

U savremenim proizvodnim sistemima isti¢e se potreba za brzim i kvali-
tetnim reSenjem pitanja pribora za prihvatanje obradaka. Konstrukcija pri-
bora na maginama alatkama zavisi od puno faktora. Zato se izboru konstruk-
cije pribora poklanja znaajna painja, Konstrukcija i proizvodnja alata i
pribora €ini 50-80% ukupnog yremena za pripremu proizvodnje. Skracivanjem
tog vremena skracuje se 1 vreme osvajanja novih proizvoda, kao i odgovara-
juéi trodkovi. To se postiZe, izmedju ostalog, primenom novih metoda u or- -
ganizaciji, konstrukciji, izboru i fzradi pribora.

Proces reéavanja<zéqataka izbora konstrukcije pribora je veoma sloZen.
MoZe se ostvari;ilu_néko]iko etapa (modula). Podloga za. izbor p%ibora je de-
finisana teHno]oék& opeﬁacija obrade 1 razvijen k1asﬁfikator prihora. Na os-
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novu definisanih ulaznih podataka moguce je iz banke podataka pribora izdvo-
Jiti konstrukcije koje zadoyoljavaju u potpunosti i1i se mgou doraditi u au-
tomatizovanom sistemy projektoyanja pribora.

2. DSNOYNE PODLOGE ZA AUTOMATIZOVANI IZBOR PRIBORA

Za automatizovani izbor prihora osnovna podloga je izgradjeni sistem oz-
nacayanja /1/. Sistem klasifikacije pribora (s1ika 1) koncepcijski se zasniva
na:
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S1.1. Klasifikaciona oznaka pribore

- funkcionalnoj i tehnoloskoj klasifikaciji pribora

- brzoj i pouzdanoj informisanosti o svojstvima 1 karakteristikama pribo-
ra i mogucnostima kori$éenja savremenih tehnoloskih sredstava za memo-
risanje i obradu podataka

- k]as{fikaciji i unifikaciji konstrukcija pribora prema tipskim tehnolog-
kim operacijama, €ija sistematizacija omogucava da se unifikaciju i stan-
dardizaciju konstrukcije pribora i elemenata pribora
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Automatizovani ststem tabora pribora

- intenzivnosti tehnifkog progresa u ekonomiji rada
- humanizaciji rada. '

Kao Sto se vidi iz klasifikacione oznake pribora, osnovna polja za opi:
sivanje pribora i operacija koje ih prate su slede¢a:

By - svojstvo obrade |

82 - osnhovne karakteristike obrade

B, - Sema baziranja

84 - geometrijske karakteristike obradka

B5 - dimenzione karakteristike obradka

86 - karakteristike stezanja obradka u priboru.
Pored klasifikacione oznake definile se i karta operacije u vidu standardnog
obrasca koji sadrZi: naziv dela, oznaku dela, sadriaj operacije (opis opera-
cije), tehnolodke funkcije povrsina: 1 - obradjivana povriina; 2 - orijenti-
Suca bazna povr3ina; 3 - naslona uporna bazna povriina; 4 - slobodna povrsi-
na; 5 - povriina za stezanje,materijal dela, koli¢ina istovremeno obradjenih
delova, nalin stezanja, serija, masina alatka, kao i osnovni (bazni) koordi-
natni sistem pribora koji se vezuje za obradak i dat je na crtezu obradka,
CrteZz obradka tat je na slici 2.
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$1.2. CrteZ obradka
3. AUTOMATIZOVANI SISTEM IZBORA PRIBORA

Izboru konstrukcije pribora prethode etape izbora tipske tehnolo3ke ope-
racije obrade, razrada tehnoloSkih zahvata i njihova sinteza u radne tehnolo3-
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ke operacije obrade koje sadrZe sve podatke potrebne za izbor pribora. Kod
operacija kod kojih se koriste tipske konstrukcije i unificirani konstruk-
tivni elementi izbor se vr3i sledec¢im redom (slika 3):
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Konstruktivha dokumentacija pribora

- 82

S1.3. Algoritam izbora pribora
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Automatizovani sistem izbora pribora

Kada je ispunjen ovaj uslov dobija se bazno redenje pribora koje u auto-
matizovanom sistemu projektovanja pribora treba doraditi. Ako uslov nije is-
punjen mora se u automatizovanom sistemu projektovanja pribora pristupiti pro-
jektovanju novog pribora,

Slede¢i modul u automatizovanom sistemu projektovanja pribora je traze-
nje tipskog redenja pribora pomocu konjukcije Eetiri polja klasifikacione oz-
nake:

By = By M B, B, N By

Ako postaji tipsko resenje pribora njega u manjem stepenu treba doradi-
ti da bi se dobila radna konstrukcija pribora. Dalje proveravamo treci usloy:

B, = ByN B, N ByN B, N BN B

Kad je ovaj uslov ispunjen iz banke podataka dobicemo radnu konstrukci-
ju pribora koju direktno moZema primeniti za ostvarivanje posmatrane tehnolos-
$ke operacije obrade,

4. VERIFIKACIJA RAZVIJENOG SISTEMA AUTOMATIZOVANOG IZBORA PRIBORA

Za tehnoloSku operaciju obrade (slika 2), potrebno je izabrati baznu
(osnovnu), tipsku i radnu konstrukciju pribora.

Na osnovu operacije obrade moZe se izvr3iti klasifikacija pomocu klasifi-
katora pribora, Klasifikaciona oznaka, koja definise potreban pribor, je:

201 3100 1041 56 58 108

UlaZenjem sa ovim klasifikacionim brojem u banku podataka pribora prema algo-
ritmu (slika 3) sa rafunara se dobijaju odgovarajuce oznake pribora za baz
tipsku i radnu konstrukciju pribora. Ovde se za ilustraciju prikazuje izlaz
sa raCunara za radnu konstrukciju pribora sa odgovarajucom skicom pribora,

75.R.IPM 2(1985)2, 79-84 o B =



M. Rodid

PRIBOR P3
221 3120 1c41 £5 23 109
"-21 32 33 34 ;.15 Zg

RADHA KINSTRUACIJA PRIBORA JE:
P3

TIPSKA KONSTRUKCZIJA PRIBORA JES
P43

BAZNA KONSTRUACIJA PRIICZA JEZ
P1

S1.4. Racunarski izlaz i skica konstrukcije pribora

5. ZAKLJUCCI

Na osnovu napred iznetog mogu se jzvuéi slede¢i osnoyni zaklju€ci:

1. Razvoj automatizovanog sistema izbora i projektovanja pribora omogu-
cava skracivanje vremena osvajanja pribora, a samim tim i ukupne teh-
noloske pripreme

2. Za uspe3an automatizovani sistem izbora pribora potrebno je razviti
odgovarajuCe banke podataka i odgovarajuce klasifikatore

3. Klasifikacija pribora, kori3cenjem sistema automatizovanog izbora pri-
bora, u velikoj meri olak3ava unifikaciju i standardizaciju pribora.
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